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@ Palette zur Aufnahme von Radern oder Radfelgen 

(g) Die Erfindung bezieht slch auf eine Palette zur Aufnahme 
von Kraftfahrzeugradem (10). mit einem im wesentlichen 
rechteckigen oder quadratischen Palettenrahmen (12) und 
mehreren, zueinander paralleled slch uber die Palettenbreite 
erstreckenden, an ihren Langsseitenrandern (14) paarwetse 
durch Lucken voneinander gatrennten, die Rader (10) auf- 
nehmenden Traversen (18, 18'). ErfindungsgemaB weisen die 
Traverser! (18, 18') an ihrer Oberseite mehrere uberstehende, 
im Abstand voneinander angeordnete, zur benachbarten 
Lucke (16) bin abfallende Stufenstrukturen (24) auf, wobei 
jeweils zwei entlang zweter benachbarter Traversen (18, 18') 
paarweise hintereinander angeordnete und im Beretch der 
Lucke (16) einander spiegelbiidiich zugewandte Stufenstruk- 
turen (24) sich zu einer Radaufnahme mit Stufen (26) fur 
unterschiedliche Raddurchmesser erganzen. Die auf einer 
Traverse (18, 18') einander unmittelbar benachbarten Strei- 
fenstrukturen (24) von zwei oder vier benachbarten Radauf- 
nahmen erganzen sich zu einer Struktureinheit (25). Durch 
Aufteilung der Traversen (18, 18') in mehrere, je eine 
Struktureinheit (25) aufweisende Traversenelemente (20a-i) 
erhalt man einen moduiaren Aufbau der Palette. 
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Beschreibung zen, ausgebildet 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 

Die Erfindung betrifft eine Palette zur Aufnahme von dung sieht vor, daB die Traversen ihrerseits aus mehre- 

RSdern oder Radfelgen mit einem rechteckigen Palet- ren, je eine Struktureinheit aufweisenden Traverseneie- 

tenrahmen und mehreren zueinander paralielen, sich 5 menten zusammengesetzt sind Ira Falle der Zentraltra- 

Qber die Palettenbreite erstreckenden, an ihren Langs- versen sind die Traverseneiemente ah Zentralelemente 

seitenrSndern paanveise durch eine LQcke voneinandcr mit einem Vierfach-Strukturelement und als Stirnele- 

getrennten,dieRSderaufnehmendenTraversea mente mit einem Zweifach-Strukturelement ausgebil- 

Bekannte Paletten sind zusammengesetzte Rahmen- det, wfihrend die Randtraversen aus Randelementen mit 

konstruktionen, deren Bauteile zu einem starren Gebil- jo einem Zweifach-Strukturelement und aus Eckelemen- 

de dauerhaft raiteinander verbunden sind Diese Palet- ten mit einem Einfach-Strukturelement gebildet sind 

ten bestehen beispielsweise aus Holz, Stahl oder Kunst- Zur Herstellung einer stabilen Verbindung sind die Tra- 

stoff. Bei Kunststoffpaletten ist es Oblich, eine Palette in versenelemente in der Nahe ihrer iQckenseitigen Ran- 

einem SchuB, also einstQckig herzustellen. Die Paletten der mit einem Durchsteckkanal fQr eine sich flber die 
sind hinsichtlich Aufbau und Form far einen speziellen 15 Palettenbreite erstreckende Halte- oder Spannstange 

Anwendungszweck festgelegt Insbesondere werden versehen. Der Haltestange kommt zusatzlich eine Ver- 

zur stehenden Radaufnahme andere Paletten verwen- steifungsfunktion zu, die vor allem bei stehender Rad- 

det als zur liegenden Radaufnahme. Auch fQr unter- aufnahme ausgenutzt wird, bei der sich die Rader unter 

schiedliche RadgrdBen werden verschiedene Paletten Oberbruckung der LOcken ausschlieBIich im Bereich 
eingesetzt Die einstQckigen Paletten aus Kunststoff ha- 20 der IQckenseitigen Rfinder abstGtzen. Aus Gewichts- 

ben dazuhin den Nachteil, daB bei einer Beschadigung grQnden ist die Haltestange zweckmaBig als faserver- 

diekompletten Paletten entsorgt werden mQssen. stfirktes, vorzugsweise kohlenfaserverstfirktes Kunst- 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe stoffrohr ausgebildet Die Traversen oderTraversenele- 

zugrunde, eine Palette zu entwkkeln, auf der sowohl mente werden bevorzugt als Kunststoffformteile aus 
stehende als auch liegende Rader mit unterschiedlichem 25 einem Reaktionskunststoff, vorzugsweise aus Recy- 

Raddurchmesserzuveriassigpalettiert werden kdnnen. cling-Polyurethan oder aus Polydicyclopentadien her- 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird die im Patentan- gestellt' Um ein leichtes Entformen der Kunststoffform- 

spruch 1 angegebene Merkmalskombination vorge- teiie zu ermSglichen, sind die Durchsteckkanaie aus ab- 

schlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil- wecnseind nach oben und nach unten randoffenen, hin- 
dungeh der Erfindimg ergeben sich aus den abhangigen 30 tereihander angeordneten, In ihrer Gesamtheit einen 

AnsprQchen. Zylinderkiinal bildenden Kanalabschhiiteri gebildet Die 

Dies Erfindung geht von dem Gedanken^aus, daB Kunststbfforrateile kdnnen dQnnwandig und leicht aus- 

durch eine geeignete Oberflachenstrukttir der Paletten gefQhrt werden. ZweckmaBig sind sie auf der Unterseite 

Radaufnahmen fQr unterschiedliche Raddurchmesser der Stufenstrukturen bzw. der Strukturelemente hohl 
gebildet werden k&nnen. Um dies zu erreichen, wird 35 ausgebildet und daher in relativ dichter Packung stapel- 

gemaB der Erfindung vorgeschlagen, daB die Traversen bar. Um ein seitliches Verrutschen von Qbereinanderge- 

an mindestens einer Breitseite mehrere Qberstehende, stapelten, mit liegenden RSdern beladenen Paletten zu 

im Abstand voneinander angeordnete, zur benachbar- vermeiden, weisen die Traversen 6der Traversenele- 

ten LQcke; abfallende Situfenstrukturen aufweisen, wo- mente an der Unterseite ihrer IQckenseitigen Larigssei- 
bei nach einer ersteh ErTuiduhgsVariahte ^ei im; Be- 40 tenrgnder und/oder Querrahder iiach unten weisende 

reich der LQbke einander spiegelbildlich zugewandte randof fene Zentiieraussparungen auf, die in die Felgen- 

Stufenstruktureri zweier behachbarter Traversen sich randier der jeweils darunter befindlichen Rader einra- 

zu eirier Radaufnahme mit Stufen fQr unterschiedliche sten. 

Raddurchmesser ergfinzen Eine zweite Erfindungsvari- Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
ante sieht vor, daB jeweils zwei entlang zweier benach- 45 dung sieht vor, daB der Palettenrahmen aus stirnseitig 
barter Traversen paarweise hintereinander angeordne- steckbaren Rahmenschenkeln und EckstQcken aus 
te und im Bereich der LQcke einander spiegelbildlich Kunststoff zusammengesetzt, die vorzugsweise paar- 
zugewandte Stufenstrukturen sich zu einer Radaufnah- weise oder in Gruppen von einem Umreifungsband um- 
me mit Stufen far unterschiedliche Raddurchmesser er- griffen sind Die Schenkel und EckstQcke weisen dazu 
ganzea 50 zweckmaBig stirnseitig Qberstehende, durch stirnseitig 
Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht randoffene Profilaussparungen voneinander getrennte 
vor, daB die auf einer Traverse einander unmittelbar Profilzinken auf, welche Profilzinken und Profilausspa- 
benachbarten Stufenstrukturen von zwei oder vier be- rungen einander paarweise unter Bildung einer Steck- 
hachbarten Radaufnahmen sich zu einer Struktureinheit fanning komplementar erganzen. Vorteilhafterweise 
erganzen. Die einzelnen Stufen der Stufenstruktur oder 55 weisen die Profilzinken und Profilaussparungen paar- 
Struktureinheit kdnnen dabei eine konvex teilkreis- weise komplementare, abwechselnd nach entgegenge- 
odef kreisfermige Kontur mit traversenseitigem Kreis- setzten Breitseiten der Schenkel und EndstQcke diver- 
ihittelpunkt oder eine konkav teilkreisf6rmige Kontur gierende trapezfdrmige oder parallelogrammffirmige 
mit lQckenseitigem Kreismittelpunkt aufweisea Grund- Querschnitte auf, die zu einer zuverlassigen Nut- und 
satzlich ist es auch m6glich, daB die einzelnen Stufen der 60 Federverbindung fahren. Um ein ungewolltes Abrut- 
StreifenstrukturoderdesStruktureiementsgeradlinige, schen der Umreifungsbander zu vermeiden, sind die 
mit den benachbarten Langsseitenrandern einen Winkel EndstQcke und die Schenkel mit DurchbrQchen und/ 
von vorzugsweise 45° einschlieBende Konturabschnitte oder Vertiefungen versehen durch die die Umreifungs- 
aufweisen, die sich innerhalb eines Strukturelemcnts zu bander hindurchgreifen. Eine vorteilhafte Ausgestal- 
einem Quadrat oder Halbquadrat erganzen. 65 tung der Erfindung sieht vor, daB die rohrfarmigen Hal- 
Die Traversen sind je nach Anordnung innerhalb der testangen mittels Umreifungsbandeni, die durch den 
Palette als Randtraversen, die nur eine LQcke begren- Rohrkanal der Haltestangen und durch DurchbrQche in 
zen, und als Zentraltraversen, die zwei LQcken begren- den Rahmenschenkeln und/oder EckstQcken hindurch- 
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geffihrt und unter Vorspannung endlos verklammert 
oder verschweifit sind, am Palettenrahmen befestigt 
sind 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung in schcmatischer Weise dargestellten Aus- 
ftthrungsbeispiels naher erlautert Es zeigen 

Kg. la cine Draufsicht auf eine Palette rait liegend 
paiettierten RIdern; 

Fig. lb eine Draufsicht auf die Palette mit stehend 
paiettierten RIdern; 

Fig. 2 die Palette nach Fig. la und b in schaubildlicher 
Darsteilung; 

Fig. 3a— i die verschiedenen Traversenelemente der 
Palette nach Fig. 2 in vergrdBerter schaubildlicher Dar- 
steilung; 

Fig. 4 den Rahmen der Palette nach Fig. 1 und 2 in 
schaubildlicher Explosionsdarstellung; 

Fig. 5a— f die verschiedenen Rahmenelemente des 
Palettenrahmens nach Fig. 4 in vergrdBerter schaubild- 
licher Ausschnittsdarstellung. 

Die in der Zeichnung dargestellte Palette ist zur lie- 
genden (Fig. la) oder stehenden (Fig. lb) Aufnahme 
von Kraftfahrzeugradern 10 oder Radfelgen unter- 
schiedlichen Raddurchmessers bestimmt Mehrcre bela- 
dene Paletten k5nnen flbereinandergestapelt und fur 
den Transport durch Gurte miteinander verbunden 
werden. 

Die Palette besteht im wesentlichen aus einem qua- 
dratischen Palettenrahmen 12 und mehreren zueinander 
parallelen, sich ttber die Palettenbreite erstreckenden, 
an ihren Langsseitenrandem 14 paarweise durch LOk- 
ken 16 voneinander getrennten, die Rader 10 aufneh- 
menden Traversen 18, 18'. Die Randtraversen 18' sind 
dabei halb so breit wie die Zentraitraversen 18. Die 
Traversen 18, 18' sind ihrerseits in ihrer LSngsrichtung 
unterteilt in mehrere Traversenelemente 20a— i f die je 
nach ihrer Lage innerhaib der Palette unterschiedlich 
ausgebildet sind und die durch Haltestangen 22 mitein- 
ander und niitdem Palettenrahmen 12 verbunden smd. 

Die Traversenelemente 20a— i sind jeweils mit einer 
an ihrer Oberseite bberstehenden, zur benachbarten Pa- 
lettenificke 16 abfallenden Stufenstruktur 24 versehen, 
deren einzelne Stufen 26 eine konvex teilkreis- oder 
kreisformige Kontur mit Kreismittelpunkt 28 auf dem 
Traverseneiement 18, 18' aufweiseh^Beiabgewandelten, 
in der Zeichnung nicht dargestellten AusfOhrungsbei- 
spielen ist es a'uch mSglich, die eirizelhen Stufen mit 
konkav teilkreisfdrmiger Kontur und Kreismittelpunkt 
im Bereich der Lilcke 16 oder unter Verwendung von 
geradlinigen, sich zu Quadraten erganzenden Kontur- 
abschnitten auszubildea MaBgeblich ist, dafl sich die 
Stufenstrukturen 24 jeweils zweier auf der Traverse 18, 
18' benachbarter Traversenelemente 20a— i und die da- 
zu bezOglich der LCcke 16 spiegelbildlich angeordneten 
Stufenstrukturen 24 der benachbarten Traverse 18, 18' 
zu einer Radaufnahme 10 mit Stufen 26 fur unterschied- 
liche Raddurchmesser erganzen (vgl Fig. laX In den 
zentralen Traversenelementen 20a (Fig. 3a) erganzen 
sich vier benachbarte Radaufnahmen zu einer geschlos- 
senen Struktureinheit 25, wahrend in den Randelemen- 
ten 20b, c, d und e die Streifenstrukturen 24 von jeweils 
zwei benachbarten Radaufnahmen sich zu einer Struk- 
tureinheit 25 erganzen. Die Eckelemente 20f — i 
(Fig. 3f — i) enthalten die Streif enstruktur 24 ffir nur eine 
Radeinheit Die Randelemente 20b und c (Fig. 3b und c) 
entstehen durch Halbieren des zentralen Traversenele- 
ments 20a in Traversenlangsrichtung, wahrend die 
Stimelemente 20d und e (Fig. 3d und e) durch Halbieren 
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in Traversenquerrichtung entstehen. Die vier Eckele- 
mente 20f — i (Fig. 3f — i) entstehen durch Vierteilung ei- 
nes zentralen Traversenelements 20a. Die als Kunst- 
stofformteile ausgebildeten Traversenelemente 20a— i 
5 kdnnen somit in einem einzigen Werkzeug unter Bil- 
dung zentraler Traversenelemente 20a hergestellt und 
entsprechend aufgeteilt werden. Grundsatzlich ist es je- 
doch auch mdglich, die verschiedenen Traversenele- 
mente 20a-i in getrennten Werkzeugen oder Werk- 
io zeugnestern eines Werkzeugs herzustellen, so daB eine 
nachtragliche Aufteilung entfallt 

Die Traversenelemente 20a— i sind in der Nahe ihrer 
den Lflcken 16 zugewandten Langsseitenrander 14 mit 
Durchsteckkanalen 30 f Or die Haltestangen 22 versehen, 
15 die aus Entformungsgrtinden abwechselnd aus nach 
oben und nach unten randoffenen, hintereinander ange- 
ordneten Kanalabschnitten 30', 30" gebildet sind. Wei- 
ter sind die Traversenelemente an der Unterseite flirer 
Langsseitenrander 14 und Querrander mit einer randof- 
20 fenen Zentrieraussparung 32 versehen, die beim t)ber- 
einanderstapeln der mit liegenden Radern bestuckten 
Paletten an den Felgenrandern darunterliegender Ra- 
der einrastea 

Wie aus Fig. 4 zu ersehen ist, ist der Palettenrahmen 

25 12 aus stirnseitig ineinandersteckbaren Rahmenschen- 
keln 34 und Eckstilcken 36 aus Kunststoff zusammenge- 
setzt, die in zusammengestecktem Zustand paarweise 
oder in Gruppen von einem nicht dargestellten Umrei- 
fungsband umgriffen sind. Die Rahmenschenkel 34 und 

30 Eckstucke 36 sind mit stirnseitig flberstehenden, durch 
stirnseitig randoffene Profilausspamngcn 38 voneinan- 
der getrennten Profilzinken 40 versehen, die sich paar- 
weise unter Bildung einer Steckfflhrung komplementar 
erganzen. Die Profilzinken 40 und die Profilaussparun- 

35 gen 38 weisen zu diesem Zweck paarweise komplemen- 
tare, abwechselnd nach entgegengesetzten Breitseiten 
der Rahmenschenkel und Eckstucke divergierende tra- 
pezformige oder par^elogrammfCrmige Querschnitte 
auf. Weiter smd die Rahmenschenkel urid die Eckstilcke 

40 mit Durchbrttcheh 42 und/bder Vertiefungen 44 fOr das 
nicht dargestellte Umreif ungsband versehen. 

Zusammenfassend ist folgendes festzustellen: Die Er- 
findung bezieht sich auf eine Palette zur Aufnahme von 
Kraftfahrzeugradern 10, mit einem im wesentlichen 

45 rechteckigen oder qiladratischen Palettenrahmen 12 
und mehreren, zueinander parallelen, sich fiber die Pa- 
lettenbreite erstreckenden; an ihren Langsseitenran- 
dem 14 paarweise durch LQcken voneinander getrenn- 
ten, die Rader 10 aufnehmenden Traversen 18, 18'. Er- 

50 fmdungsgemaB weisen die Traversen 18, 18' an ihrer 
Oberseite mehrere Uberstehende, im Abstand voneinan- 
der angeordnete, zur benachbarten LQcke 16 hin abfal- 
lende Stufenstrukturen 24 auf, wobei jeweils zwei ent- 
lang zweier benachbarter Traversen 18, 18' paarweise 

55 hintereinander angeordnete und im Bereich der LQcke 
16 einander spiegelbildlich zugewandte Stufenstruktu- 
ren 24 sich zu einer Radaufnahme mit Stufen 26 far 
unterschiedliche Raddurchmesser erganzen. Die auf ei- 
ner Traverse 18, 18' einander unmittelbar benachbarten 

60 Streifenstrukturen 24 von zwei oder vier benachbarten 
Radaufnahmen erganzen sich zu einer Struktureinheit 
25. Durch Aufteilung der Traversen 18, 18' in mehrere, 
je eine Struktureinheit 25 aufweisende Traversenele- 
mente 20a— i erhalt man einen modularen Aufbau der 

65 Palette. 
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PatentansprOche 

1. Palette zur Aufnahme von Radern (10) oder Rad- 
felgen mit einem im wesentlichen recbteckigen 
oder quadratischen Palettenrahmen (12) und meh- 5 
reren zueinander parallelen, sich Ober die Paletten- 
breite erstreckenden, an ihren Langsseitenrandern 
(14) paarweise durch Lficken (16) voneinander ge- 
trennten, die R£dern (10) aufnehmenden Traversen 
(18, 18'), dadurch gekennzeichnet, daB die Traver- 10 
sen (18, 18') an mindestens einer Breitseite mehrere 
uberstehende, im Abstand voneinander angeordne- 
te, zur benachbarten Lucke (16) hin abfallende Stu- 
fenstrukturen (24) aufweisen, und daB zwei bezug- 
lich der LQcke (16) einander spiegelbildlich zuge- 15 
wandte Stufenstrukturen (24) zweier benacbbarter 
Traversen (18, 18') sich zu einer Radaufnahme mit 
Stufen (26) fOr unterschiedliche Raddurchmesser 
erg&nzen. 

Z Palette zur Aufnahme von RSdem (10) oder Rad- 20 
felgen mit einem im wesentlichen rechteckigen 
oder quadratischen Palettenrahmen (12) und meh- 
reren zueinander parallelen, sich fiber die Paletten- 
breite erstreckenden, an ihren Langsseitenrandern 
(14) paarweise durch Lucken (16) voneinander ge- 25 
trennten, die Radern (10) aufnehmenden Traversen 
(18, 18'), dadurch gekennzeichnet, daB die Traver- 
sen (18, 18') an mindestens einer Breitseite mehrere 
Qberstehende, im Abstand voneinander angeordne- 
te, zur benachbarten L&cke (16) hin abfallende Stu- 30 
fenstrukturen (24) aufweisen, und daB jeweiis zwei 
entlarig zweier DenacmSarter Traversen (18, 18*) an- 
geordnete und im Bereich der Lflcke (16) einander 
spiegelbildlich zugewandte Stufenstrukturen (24) 
sich zu einer Radaufnahme mit Stufen (26) far un- 35 
terschiedliche Raddurchmesser erg&nzen. 

3. Palette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auf einer Traverse (18, 18') einan- 
der unmittelbar benachbarten Stufenstrukturen 
(24) von zwei oder vier benachbarten Radaufnah- 40 
men sich zu euier Struktureihheit (25) erganzen. 

4. Palette nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Stufen 
(26) der Stufenstruktur (24) oder des Strukturele- 
ments (25) eine konvex teilkreis- oder kreisfdrmige 4s 
Kontur mit traversenseitigem Kreismittelpunkt 
(28) aufweisen. 

5. Palette nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB die einzelnen Stufen der 
Stufenstruktur (24) oder des Strukturelements (25) 50 
konkav teilkreisfdrmige Konturabschnitte mit 10k- 
kenseitigem Kreismittelpunkt aufweisen. 

6. Palette nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Stufen der 
Stufenstruktur (24) oder des Strukturelements (25) 55 
geradlinige, mit den benachbarten Langsseitenran- 
dern (14) einen Winkel von vorzugsweise 45° ein- 
schlieBende Konturabschnitte aufweisen. 

7. Palette nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch eine Gruppe von Randtraver- eo 
sen (18'), die nur eine Lucke (16) begrenzen, und 
eine Gruppe von Zentraltraversen (18), die zwei 
LOcken (16) begrenzen. 

8. Palette nach einem der Ansprfiche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Traversen (18, 18') 65 
aus mehreren, je eine Stufenstruktureinheit (25) 
aufweisenden Traversenelementen (20a— 0 zusam- 
mengesetzt sind 
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9. Palette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zentraltraverse (18) aus Zentralele- 
menten (20a) mit einer Vierfach-Struktureinhek 
(25) und Stirnelementen (20d und e) mit einer Zwei- " 
fach-Struktureinheit (25) als Traversenelemente 
zusammengesetzt sind. 

10. Palette nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Randtraversen (180 aus 
Randelementen (20b und c) mit einer Zweifach- 
Struktureinheit (25) und Eckelementen (20f — i) mit 
einer Einfach-Struktureinheit(25) als Traversenele- 
mente zusammengesetzt sind. 

1 1. Palette nach einem der Ansprfiche 8 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Traversenelemente 
(18, 18') in der Nahe ihrer lOckenseitigen Langssei- 
genrander (14) einen Durchsteckkanal (30) fur eine 
sich fiber die Palettenbreite erstreckende Halte- 
stange (22) aufweisen. 

1Z Palette nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haltestange (22) als faserverstfirk- 
tes, vorzugsweise kohlenfaserverstarktes Kunst- 
stoff rohr ausgebildet is t 

13. Palette nach einem der Ansprfiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Traversen (18, 18') 
oder die Traversenelemente (20a— i) als Kunststof f 
Formteile vorzugsweise aus Recycling-Polyure- 
than oder aus Polydicyciopentadien ausgebildet 
sind 

14. Palette nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet^ daB die Kunststof formteile auf der Unter- 
seite der Stufenstruktur (24) hohl ausgebildet sind. 

15. Palette nach einem der Ansprfiche 1 1 bis 14, da 
durch gekennzeichnet, daB die Durchsteckkan&le 
(30) aus abwechselnd nach oben und nach unten 
randoffenen, hintereinander angeordneten Kanal- 
abschnitten (30, 30") gebildet sind 

16. Palette nach einem der Ansprfiche 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Traversen (18, 18') 
oder die Traversenelemente (20a^i) an der Unter- 
seite ihrer IQckenseitigen Langsseitenrander (14) 
und/oder Querrander nach unten weisende, randof- 
fene Zen tneraussparungen (32) aufweisen. 

17. Palette nach einem der AnsprOche 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Palettenrahmen (12) 
aus stirnseitig steckbaren Rahmenschenkeln (32) 
und Eckstficken (36) aus Kunststoff zusammenge- 
setzt ist, die vorzugsweise paarweise oder in Grup- 
pen durch ein Umreifungsband miteinander ver- 
bunden sind 

18. Palette nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rahmenschenkel (34) und die Eck- 
stficke (36) stirnseitig fiberstehende, durch stirnsei- 
tig randoffene Profilaussparungen (38) voneinan- 
der getrennte Profilzinken (40) aufweisen, welche 
Profilzinken (40) und Profilaussparungen (38) ein- 
ander paarweise unter Bildung einer SteckfUhrung 
komplementar erganzea 

19. Palette nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilzinken (40) und die Profil- 
aussparungen (38) paarweise komplementare, ab- 
wechselnd nach entgegengesetzten Breitseiten der 
Rahmenschenkel (34) und der Eckstficke (36) diver- 
gierende Querschnitte aufweisen. 

20. Palette nach einem der Ansprfiche 17 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet* daB die Rahmenschenkel 
(34) und die Eckstficke (36) mit Durchbrfichen (42) 
und/oder Vertiefungen (44) ffir das Umreifungs- 
band versehen sind 
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21, Palette nach einem der Anspruche 12 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, da8 die rohrfdrmigen 
Haltestangen (22) mittels Umreifungsbandem, die 
durch den Rohrkanal der Haltestangen und durch 
DurchbrQche (42) in den Rahmenschenkeln (34) 5 
und/oder EckstOcken (36) hindurchgefflhrt und un- 
ter Vorspannung endlos verklammert oder ver- 
schweiBt sind, am Palettenrahmen (12) befestigt 
sind 
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